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La presente invention concerne un ensemble de masquage d'un coussin 
gonflable de securite pour vehicule automobile, du type comprenant : 

- un habillage exterieur presentant une ligne de moindre resistance qui 

delimite : 

5 . un volet de recouvrement du coussin gonflable, et 

. une region peripherique entourant le volet et destinee a definir, 
apres deplacement du volet, une ouverture de passage du coussin gonflable lors 

de son deploiement, 

- un premier organe de renfort de la region peripherique, le premier organe 
10 de renfort comprenant au moins une paroi de guidage du coussin gonflable en 

amont de I'ouverture lors de son deploiement, 

- un deuxieme organe de renfort du volet, et 

- une articulation reliant le premier organe de renfort et le deuxieme 
organe de renfort pour permettre au volet de basculer et le retenir apres rupture de 

15 I'ensemble de masquage le long de la ligne de moindre resistance. 

L'invention s'applique en particulier a une planche de bord de vehicule 
automobile masquant un coussin gonflable de securite destine a proteger un 
passager d'un vehicule automobile. 

Generalement dans une telle planche de bord, 1'articulation est formee 
20 par un filet, constitue de fib rigides, et auquel le premier et le deuxieme organes 

de renfort sont fixes. 

Lorsque le coussin gonflable se deploie, H percute le deuxieme organe 
de renfort et provoque la separation du volet et de la region peripherique de la 
planche de bord le long de la ligne de moindre resistance, (.'articulation permet 

25 d'une part au volet de pivoter pour laisser passer le coussin gonflable, et retient 
d'autre part le volet pour qu'il ne blesse pas un occupant du vehicule. 

Dans les planches de bord connues, on a constate que le filet qui 
constitue 1'articulation pouvait se dechirer sous les efforts induits par le 
deploiement du coussin gonflable. Cela entraTne des risques de blessure des 

30 occupants du vehicule automobile et en particulier du passager situe en regard 

du coussin gonflable. 

Un but de l'invention est de resoudre ce probleme en fournissant un 
ensemble du type precite qui permette de iimiter les risques de rupture de 
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I'articulation lors du deploiement du coussin gonflable et qui soit simple et done 
economique a realiser. 

A cet effet, I'invention a pour objet un ensemble de masquage du type 
precite, caracterise en ce que le deuxieme organe de renfort et I'articulation sont 
venus de moulage d'une matiere plastique, et en ce que I'articulation est 
surmoulee sur le premier organe de renfort. 

Selon des modes particuliers de realisation, Pensemble peut 
comprendre I'une ou plusieurs des caracteristiques suivantes, prise(s) isolement 
ou selon toutes les combinaisons techniquement possibles : 

- la matiere plastique du deuxieme organe de renfort et de I'articulation 
possede un allongement avant rupture superieur a 500 % ; 

- le premier organe de renfort comprend des reliefs d'accrochage de 
I'articulation ; 

- I'articulation comprend une levre de retenue enveloppant un bord du 
premier organe de renfort ; 

- la ou les paroi(s) de guidage s'etend(ent) sur au moins deux cdtes de - 
la direction de deploiement du coussin gonflable pour former un canal de 
guidage ; 

- le canal de guidage s'etend sensiblement sur tout le pourtour de 
I'ouverture de passage du cousin gonflable ; 

- I'articulation comprend au moins un pli ; et 

- I'ensemble constitue au moins une planche de bord de vehicule 
automobile. 

L'invention a en outre pour objet un procede de realisation d'un 
ensemble tel que defini ci-dessus, caracterise en ce qu'il comprend une etape de 
surmoulage d'une matiere plastique sur le premier organe pour former le 
deuxieme organe de renfort et I'articulation et les lier au premier organe de 
renfort. 

Selon une variante, le proc6de comprend une etape de fixation du 
premier organe de renfort et du deuxieme organe de renfort sur I'habillage 
prealablement r6alise. 




invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui va 
suivre. donnee uniquement a titre d'exemple, et faite en se referant aux dessins 

annexes, sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue schematique, partielle et en perspective d'une 

5 planche de bord selon I'invention, et 

- la figure 2 est une section schematique partielle, prise suivant le plan 

ll-ll de la figure 1 . 

Dans tout ce qui suit, les orientations utilisees sont les orientations 
habituelles d'un vehicule automobile. En particulier, les termes « avant », 
10 « arriere », « droite » et « gauche » s'entendent par rapport a la position d'un 
conducteur et au sens de marche du vehicule. 

La figure 1 illustre la partie laterale droite d'une planche de bord 1 d'un 
vehicule automobile qui masque un systeme 2 a coussin gonflable de securite 3 
visible sur la figure 2. 

15 Ce systeme 2 a une structure classique et ne sera done pas decrit en 

detail par la suite. 

La planche de bord 1 comprend un habillage exterieur 4 qui comporte 

lui-meme : 

- une peau 5 exterieure, par exempie realisee ,en PVC 
20 (thermoplastique polychlqrure de vinyle), en TPO (thermoplastique. polyolefine) 

ou en TPU (thermoplastique polyurethane) ou tout autre materiau 
thermoplastique permettantde realiser une peau souple, et 

- une couche interieure 6 recouverte par la peau 5 et realisee par 
exempie en polypropylene charge de fibres pour conferer a I'habillage 4 une 

25 rigidite structurelle. 

Une ligne de moindre resistance 7 est menagee dans I'habillage 4 et 
delimite un volet 9 de recouvrement du systeme 2 a coussin gonflable de 
securite et une region peripherique 10 entourant le volet 9. 

Le volet 9 a sensiblement en vue de dessus une forme rectangulaire a 

30 coins arrondis. 

De maniere classique, et comme cela sera decrit par la suite, lorsque 
le coussin gonflable 3 se deploie selon une direction D (figure 2), il deplace le 
volet 9 par rapport a la region peripherique 10. La region peripherique 10 forme 




alors un cadre delimitant, a la place du volet 9, une ouverture de passage pour le 
deploiernent du coussin gonflable. 

La ligne de molndre r6sistance 7 est formee de maniere classique, par 
exemple a I'aide d'un faisceau laser. 
5 La ligne 7 est par exemple constitute par une succession de 

decoupes espacees traversant la couche interieure 6 et menagees depuis la face 
interieure de I'habillage 4 pour ne pas etre visible depuis I'exterieur de la planche 
de bord 1. 

La ligne de moindre resistance 7 s'etend sur tout le pourtour du volet 

10 9. 

La planche de bord 1 comprend une structure 12 de renfort de la 
region peripherique 10, un panneau 13 de renfort du volet 9 et une articulation 14 
de liaison du panneau de renfort 13 a la structure de renfort 12. 

La structure de renfort 12 comprend notamment un voile galbe 16, qui 
15 epouse sensiblement la forme de la region peripherique 10 au voisinage de la 
ligne de moindre resistance 7, et un canal 18 de guidage du coussin 3 lors de 
son deploiernent. 

Le canal 18 prolonge le voile 16 vers I'interieur de la planche de bord 
1 , c'est-a-dire vers le bas et vers I'avant sur la figure 2. 

20 Le canal 18 a par exemple en vue de dessus une section de 

quadrilatere et possede ainsi quatre parois laterales s'etendant sensiblement sur 
tout le pourtour de I'ouverture qui sera formee dans la planche de bord 1 lors du 
deploiernent du coussin 3. Seule la paroi avant 20 et la paroi arriere 22 du canal 
18 sont visibles sur la figure 2. Ces parois 20 et 22 sont situees sur deux c6t6s 

25 opposes de la direction D. 

Le Dottier 24 du systeme 2 a coussin gonflable peut etre monte sur le 
canal 18, par exemple par engagement de crochets du Dottier 24 dans des 
ouvertures menagees dans les parois laterales du canal 18. 

La paroi avant 20 du canal 18 possede des reliefs 26 d'accrochage de 
30 ('articulation 14 sous forme de tetons munis de tetes elargies 28. Ces tetons 26 
font saillie depuis la paroi 20 vers I'interieur du canal 18. 




La structure de renfort 12 est realisee d'une seule piece en matiere 
plastique, par exemple par moulage par injection. La matiere plastique peut etre 
par exemple du polypropylene charge de fibres de verres. 

La structure de renfort 12 est fixee sur la face interieure de la couche 
5 6 de I'habillage 4, dans la region peripherique 10. Cette fixation est par exemple 
assuree par soudage par vibrations ie long de nervures 30 prevues sur la face 
exterieure du voile 16 de la structure de renfort 12. 

Le panneau de renfort 13 a sensiblement un galbe correspondant a 
celui du volet 9 et possede des dimensions legerement inferieures a celles du 
10 volet 9. Le panneau 13 est prolonge a son bord avant (a gauche sur la figure 2) 
par I'articulation 1 4. 

L'articulation 14 comprend successivement, depuis le panneau 13, 
deux plis 32 de sens opposes, une paroi d'accrochage 34 dans laquelle les 
tetons 26 sont noyes, et enfin une levre 36 enveloppant le bord inferieur 38 de la 
15 paroi avant 20 du canal 18. 

Le panneau de renfort 13 et l*articulation 14 sont realises par moulage d'une 
meme matiere plastique. II s'agit par exemple d'un copolymere bloc 
styrene/ethylene/butylene/styrene (SEBS). 

Cette matiere plastique a ete surmoulee sur la paroi avant 20 du canal 
20 1 8 pour permettre I'accrochage de I'articulation 1 4 a la structure de renfort 12. 

Le panneau de renfort 13 a ete soude sur la face interieure du volet 9, 
par exemple le long de nervures 40 prevues sur la face exterieure du panneau 

13, a I'aide d'une technique de soudage par vibrations. 

Pour realiser la planche de bord 1 , on moule la structure de renfort 12, 
25 puis on vient surmouler I'articulation 14 et le panneau de renfort 13 sur la 
structure de renfort 12. A Tissue de cette operation de surmoulage, les tetons 26 
sont noyes dans I'articulation 14 et la levre 36 enveloppe le bord 38. L'articulation 

14, et done le panneau de renfort 13, sont fermement accroches sur la structure 
de renfort 12 grace aux tetons 26 et a la levre 36. 

30 Ensuite, on vient souder le voile 16 de la structure de renfort 12 et le 

panneau de renfort 13 sur I'habillage exterieur 4 qui a ete prealablement realise. 




Lorsque le coussin gonflable 3 se deploie selon la direction de 
deploiement D, il vient percuter le panneau de renfort 13 qui pousse le volet 9 
vers I'exterieur de la planche de bord 1 , c'est-a-dire vers I'arriere et vers le haut. 

La planche de bord 1 se scinde alors le long de la ligne de moindre 
5 resistance 7 en permettant au volet 9 de se. separer de la region peripherique 1 0. 

Le coussin gonflable 3 continuant a pousser le volet 9, les plis 32 de 
I'articulation 14 se deplient en permettant au volet 9 de reculer par rapport a la 
region peripherique 10 comme cela est illustre en pointilles sur la figure 2. 

Ensuite, toujours sous Taction du coussin gonflable 3, le volet 9 pivote 
10 par rapport a la region peripherique 10 grace a I'articulation 14 comme cela est 
illustre en traits mixtes sur !a figure 2. 

Le coussin 3 peut alors se deployer au travers de I'ouverture ainsi 
liberee par le volet 9 dans la planche de bord 1 . 

Au cours du deploiement du coussin 3, le canal 18, dont les parois 
15 laterales sont disposees sur les quatre c6tes de la direction D, guide le coussin 3 
en anriont de I'ouverture dans la planche de bord 1 . On notera que la paroi avant • 
20 guide le coussin 3 par I'intermediaire de la paroi 34 qui la recouvre. 

Au cours du deplacement du volet 9, les tetons 26 et la levre de 
recouvrement 36 assurent une bonne retenue du volet 9 par rapport a la region 
20 peripherique 10 de la planche de bord, et compensent ainsi le fait que les 
materiaux utilises pour realiser la structure de renfort 12 et le panneau de renfort 

1 3 n'interagissent pas. 

En outre, I'utilisation d'une matiere plastique souple fortement 
deformable pour constituer I'articulation 14 permet de limiter les risques de 
25 dechirure de celle-ci. En effet, I'articulation 14 se deforme sans se rompre pour 
absorber les efforts induits par le coussin gonflable 3 se deployant. Les plis 32 
permettent de limiter encore plus les risques de dechirure de I'articulation 14. 

Pour autant, la planche de bord 1, qui fait intervenir un nombre limite 
d'elements et de materiaux distincts, s'avere simple et econom.ique a realiser. 
30 Dans d'autres variantes, la matiere plastique constituant I'articulation 

14 et le panneau 13 est differente de celle decrite ci-dessus. 

De preference, cette matiere aura un allongement avant rupture 
superieur a 500 %. 
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De manure plus generale, I'habillage 4 peut avoir une structure 

differente de celle decrlte ci-dessus. 

Les principes presentes c«-dessus peuvent s'appliquer a la realisation 
d'un element de masquage d'un coussin gonflable autre qu'une planche de bord. 
lis peuvent par exemple s'appliquer a un panneau de porte. 
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REVINDICATIONS 

1 . Ensemble (1 ) de masquage d'un coussin gonflable (3) de securite pour 
vehicule automobile, du type comprenant : 

- un habillage exterieur (4) presentant une ligne de moindre resistance (7) 
qui delimite : 

. un volet (9) de recouvrement du coussin gonflable, et 

. une region peripherique (10) entourant le volet et destinee a 

definir, apres deplacement du volet, une ouverture de passage du coussin 

gonflable lors de son deploiement, 

- un premier organe de renfort (12) de la region peripherique (10), le 
premier organe de renfort comprenant au moins une paroi (20, 22) de guidage du 
coussin gonflable (3) en amont de I'ouverture lors de son deploiement, 

- un deuxieme organe (1 3) de renfort du volet, et 

- une articulation (14) reliant le premier organe de renfort et le deuxieme 
organe de renfort pour permettre au volet (9) de basculer et le retenir apres rupture 
de Terisemble de masquage le long de la ligne de moindre resistance, 

caracterise en ce que le deuxieme organe de renfort (1 3) et I'artlculation 
(14) sont venus de moulage d'une matiere plastique, et en ce que I'articulation (14) 
est surmoulee sur le premier organe de renfort (12). 

2. Ensemble selon la revendication 1 , caracterise en ce que la matiere 
plastique du deuxieme organe de renfort (13) et de rarticulation (14) possede un 
allongement avant rupture superieur a 500 %. 

3. Ensemble selon Tune des revendications precedentes, caracterise 
en ce que le premier organe de renfort (13) comprend des reliefs (26) 
d'accrochage de rarticulation (14). 

4. Ensemble selon I'une des revendications precedentes, caracterise 
en ce que I'articulation (14) comprend une levre de retenue (36) enveloppant un 
bord (38) du premier organe de renfort (12). 

5. Ensemble selon I'une des revendications precedentes, caract6ris§ 
en ce que la ou les paroi(s) de guidage s'etend(ent) sur au moins deux c6tes de 
la direction de deploiement (D) du coussin gonflable (3) pour former un canal 
(18) de guidage. 




6 Ensemble selon la revendication 5, caracter.se en ce que le canal 
de guidage (18) s'etend sensiblement sur tout le pourtour de I'ouverture de 

passage du cousin gonflable (3). 

7. Ensemble selon Tune des revendications precedentes, caracterise 

en ce que I'articulation (14) comprend au moins un pli (32). 

8 Ensemble selon Tune des revendications precedentes, caracterise 
en ce qu'il constitue au moins une planche de bord (1) de vehicule automobile. 

9 Procede de realisation d'un ensemble de masquage selon I'une des 
revendications precedentes, caracterise en ce qu'il comprend une etape de 
surmoulage d'une matiere plastique sur le premier organe (12) pour former le 
deuxieme organe de renfort (13) et I'articulation (14) et les Her au premier organe 
derenfort(12). 

10 Procede selon la revendication 9, caracterise en ce qu'il comprend 
une etape de fixation du premier organe de renfort (1 2) et du deuxieme organe 

15 de renfort (1 3) sur I'habillage (4) prealablement realise. 
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